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  دفتر طرح و برنامه های درسي نظارت بر تدوین محتوا و تصویب  :
 3-1/3/31/77شغل:   آموزش کد ملي شناسایي

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 آدرس  دفتر طرح و برنامه های درسي

، ای کشور  ، سازمان آموزش فني و حرفه 7، ساختمان شماره ، نبش خيابان نصرت    الي، خيابان خوش شمخيابان آزادی    –تهران 

 751شماره 

 11511111 – 1تلفن                                                    11144337دورنگار       

 Barnamehdarci @ yahoo.comآدرس الکترونيکي : 

 اعضاء کميسيون تخصصي برنامه ریزی درسي رشته جوشکاری و بازرسي جوش :

 

 

 ل و آموزش:  حوزه های حرفه ای و تخصصي همکار برای تدوین استاندارد شغ

-  

-  

 فرآیند اصلاح و بازنگری :  

- 

- 
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 شغل  آموزش تهيه کنندگان استاندارد

 شغل و سمت  رشته تحصيلي آخرین مدرك تحصيلي  نام و نام خانوادگي ردیف
سابقه کار 

 مرتبط
 ایميل تلفن و، آدرس  

 مهندسي کارشناسي علي موسوی 3

 تکنولوژی

 جوش

کارشناس 

شرکت گام 

 الکتریک

 تلفن ثابت : سال 41

 03444014190تلفن همراه : 

ايميلللللللللللللللللللللللللللللللللللل : 

Moosavi.Gaam@yahoo.com 

 :  آدرس

علي رضا  7

 لاهوتي

 تلفن ثابت : سال41 مربي جوش کارداني

 03440212141تلفن همراه : 

ايميلللللللللللللللللللللللللللللللللللل : 

Lahooti_NR@yahoo.com 

 آدرس : 

 

 

کاميار  1

 صادقي

 مکانيک کارشناسي

 سيالات

 تلفن ثابت : سال 41 مربي

 03444099142تلفن همراه : 

ايميلللللللللللللللللللللللللللللللللللل : 

Sadeghieng@yahoo.com 

 آدرس : 

 

 

 

 صالح 4

 مفاخری

 تلفن ثابت : سال 49 مربي جوش کارداني

 03442301001تلفن همراه : 

 ايميل : 

 آدرس : 

 

 

 

جمشيد  5

اکبری 

 زنجاني

 مهندسي کارشناسي

 تکنولوژی

 جوش

 تلفن ثابت : سال 49 مربي

 03444300443تلفن همراه : 

ايميلللللللللللللللللللللللللللللللللللل : 

Iwt_Zanjani@yahoo.com 

 آدرس : 

کارشناس  دسي موادمهن کارشناسي بيتا بهمنيار 1 

 آموزش

 22023300تلفن ثابت : سال3

 تلفن همراه : 

 ايميل : 

 -دفتر طلرح و برنامله هلاي درسلي    آدرس :

 سازمان آموزش فني و حرفه اي کشور 
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 تعاریف : 
 استاندارد شغل : 

 مي شود مشخصات شايستگي ها و توانمندي هاي مورد نياز براي عملكرد موثر در محيط کار را گويند در بعضي از موارد استاندارد حرفه اي نيز گفته 

 استاندارد آموزش : 
 به شايستگي هاي موجود در استاندارد شغل . ي يادگيري براي رسيدن  نقشه

 نام یک شغل :  
 به مجموعه اي از وظايف و توانمندي هاي خاص که از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مي رود اطلاق مي شود . 

 شرح شغل : 
شاغل ديگر در يك حوزه شغلي ، مسئوليت هلا ،  بيانيه اي شامل مهم ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل ، کارها  ارتباط شغل با م

 شرايط کاري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل . 

 طول دوره آموزش : 
 حداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن به يك استاندارد آموزشي . 

 ویژگي کارآموز ورودی : 
 د به دوره آموزش انتظار مي رود . حداقل شايستگي ها و توانايي هايي که از يك کارآموز در هنگام ورو

 کارورزی:
کارورزي صرفا در مشاغلي است که بعد از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي به صورت محدود يا با ماکت صورت ملي گيلرد و ولرورت    

د در محلل آملوزش بله صلورت     دارد که در آن مشاغل خاص محيط واقعي براي مدتي تعريف شده تجربه شود.)مانند آموزش يك شايستگي که فر
 تئوريك يا با استفاده از عكس مي آموزد و ورورت دارد مدتي در يك مكان واقعي آموزش عملي ببيند و شامل بسياري از مشاغل نمي گردد.(

 ارزشيابي : 
کتبي عملي و اخلاق حرفله   ،عملي بخش  ه، که شامل سفرآيند جمع آوري شواهد و قضاوت در مورد آنكه يك شايستگي بدست آمده است يا خير 

 اي خواهد بود . 

 صلاحيت حرفه ای مربيان : 
 حداقل توانمندي هاي آموزشي و حرفه اي که از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي رود .

 شایستگي : 
 توانايي انجام کار در محيط ها و شرايط گوناگون به طور موثر و کارا برابر استاندارد . 

 دانش : 
قل مجموعه اي از معلومات نظري و توانمندي هاي ذهني لازم براي رسيدن به يك شايستگي يا توانايي . کله ملي توانلد شلامل عللوم )ايله )       حدا

 ، تكنولوژي و زبان فني باشد . ، زيست شناسي ( ، شيمي ، فيزيك رياوي 

 مهارت : 
 ستگي . معمولاً به مهارت هاي عملي ارجاع مي شود . حداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن به يك توانمندي يا شاي

 نگرش : 
 مجموعه اي از رفتارهاي عاطفي که براي شايستگي در يك کار مورد نياز است و شامل مهارت هاي غير فني و اخلاق حرفه اي مي باشد .  

 ایمني : 
 حيط کار مي شود .مواردي است که عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز حوادث و خطرات در م

 توجهات زیست محيطي :
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 نام شغل: 

 MAGيند آبا فر (کربني)فولادي  قطعاتجوشكار 

 : 3شغل /شرح 

،)جوشكاران( بوده و شايستگي هاي از craft tradesدر حوزه صنعتگري، MAGيند آفولادي با فر قطعاتجوشكار  شغل

دارد. استاندارد  برش ،آماده سازي و مونتاژ قطعات ،جوشكاري قطعات طبق دستور العمل و کنترل کيفيت آن ها را قبيل

-IAB-089-2003/EWF-452-467-480)ن جوش ارو)ااجرايي آموزش فدراسيو  دستورالعمل،و معيارعملكرد

،توليد کنندگان اسكلت هاي فلزي ))يش ساخته،انواع  جوشكاريتعمير کاران تجهيزات   با مشاغلو  مي باشد(481

  لازم به ذکر است فرآينددر ارتباط مي باشد. ان تجهيزات و مواد مصرفي جوشكاريفروشندگ ،مخازن،صنايع نازک کاري(

ISO4063 CODE -136.در اين مجموعه لحاظ نگرديده است 

 :  ورودیویژگي های کارآموز 

 )ايان دوره راهنماييميزان تحصيلات : حداقل 

 سلامت کامل جسمي و ذهنيتوانایي جسمي : حداقل 

 ندارد مهارت های پيش نياز این استاندارد :

:آموزش دوره  طول  

 ساعت   117طول دوره آموزش                    :    

 ساعت   335ـ زمان آموزش نظری               :    

 ساعت    417ـ زمان آموزش عملي                :     

 ساعت    -      ـ کارورزی                               :   

  ساعت  -       ـ زمان پروژه                            :    

 د ( بودجه بندی ارزشيابي ) به درص

 %75آزمون نظری :  -

 %15آزمون عملي : -

 %31اخلاق حرفه ای : -

 صلاحيت های حرفه ای مربيان :

 /MAG MIGسال سابقه کار در زمينه جوشكاري  9  متالورژي با ،فوق ديپلم جوش ، مكانيك -4

 و /MAG MIGسال سلابقه کلار در زمينله جوشلكاري      4مكانيك با  ،ليسانس جوش ، متالورژي  -4

 سابقه آموزشي

و دارا بودن مدرک  /MAG MIGسال سابقه کار در زمينه جوشكاري  4ليسانس فني غير مرتبط با -9

IWP 
 

 

 

                                                 
1. Job / competency Description  
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 تعریف دقيق استاندارد ) اصطلاحي ( :  ٭

بکار برده  Active gas welding Metalبرای پروسه جوشکاری   MAGعلامت  ISO4063-135 در استاندارد 

معروف است که در این روش ، سيم مصرفي بطور پيوسته از  co2یند در ایران به نام جوشکاری آاین فرمي شود.

داخل انبر جوشکاری به بيرون رانده مي شود که با ایجاد قوس الکتریکي بين این سيم و قطعه کار  ، سيم بطور 

ت و رطوبت هوا در این محافظت حوضچه جوش در برابر اکسيژن ،از. دایم ذوب شده و جوشکاری صورت مي گيرد

                                   گيرد نجام ميا با هر گاز خنثي  co2و  یا مخلوط  co2مانند  Activeروش توسط گاز محافظ 

(MAG-C,MAG-M) .از جمله مزایای فرآیند فوق سرعت  کارایي دارد.راحتي در تمام وضعيت ها  به فرآیند این

 .ی آن مي باشدجوشکاری و نرخ رسوب بالا

 

 اصطلاح انگليسي استاندارد ) و اصطلاحات مشابه جهاني ( : ٭

 

- GMAW WELDER (اصطلاح )آمریکایي 

- MAG WELDER  ( اصطلاح)اروپایي 

-  ISO4063 CODE -135 استاندارد بين المللي(ISO) 

 

 مهم ترین استانداردها و رشته های مرتبط با این استاندارد :  ٭

  MAGفولادی با فرآیند  های لوله جوشکار -

 MIG-SSفولاد زنگ نزن با فرآیند  قطعاتجوشکار -

 MIG-ALآلومينيمي با فرآیند  قطعاتجوشکار -

  Metal Cored Arc Welding و FCAWفولادی با فرآیند  قطعاتجوشکاری -

 MIG Brazingفولادی با فرآیند  قطعاتجوشکاری -

 

 ب شناسي و سطح سختي کار :جایگاه استاندارد شغلي از جهت آسي ٭

 طبق سند و مرجع ......................................       الف : جزو مشاغل عادی و کم آسيب  

 طبق سند و مرجع ......................................               ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت   

آیين نامه مشاغل سخت و زیان آور  31و 31، 7ماده . ند و مرجعطبق س    ج : جزو مشاغل سخت و زیان آور  

 وزارت تعاون،کار و رفاه اجتماعي

 د :  نياز به استعلام از وزارت کار              
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                        4استاندارد شغل 

 9شايستگي ها -

 عناوين رديف

3 
 آماده سازي قطعات

7 
 برشكاري قطعات

 ستگاه جوشكاريراه اندازي د 1

 مونتاژ قطعات 4

 M1 جوشكاري قطعات طبق دستور العمل 5

 M2جوشكاري قطعات طبق دستور العمل  1

 M3جوشكاري قطعات طبق دستور العمل  7

 M4جوشكاري قطعات طبق دستور العمل  3

 کنترل کيفيت قطعات جوشكاري شده و ترميم آن ها 1

31  

33  

37  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                 
1.

 Occupational / Competency Standard      
3
 . Competency / task 
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 اندارد آموزش است
 ي تحليل آموزشي  برگه -

 عنوان : 

 آماده سازي قطعات

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

41 00 21 

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 انواع گونيا    41 دانش :

 سوزن خط کش

 سنبه نشان

 خط کش 

 زاويه سنج

 )رگار

 قلاويز

 حديده

 انواع مته

 انواع کوليس 

 انواع سوهان

 گوشي ايمني صدا گير
 ماسك تنفسي
 گيره روميزي

 دستگاه سنگ فيبري

 دريل ستوني

 دستگاه سنگ سنباده

 وسايل نقشه کشي

 وسايل کمك آموزشي

 لباس کار

 

    انواع فلزات-

 روش هاي تشخيص فلزات-

 انواع فولاد-

 تم هاي اندازه گيري طول ، زاويه و واحد هاي آنسيس-

 وسايل اندازه گيري براي کميت طول ، زاويه-

 وسايل انتقال اندازه براي کميت طول ، زاويه وکاربرد آن ها -

 وسايل علامت گذاري قطعات و کاربرد آن ها-

 روش رسم سه نما و )رسپكتيو کاوالير جهت نقشه خواني-

 سازي تلرانس در مراحل آماده-

 يند هاي صاف سازيآانواع فر-

 انواع سوهان و کاربرد آن ها-

 اصول سنگ زني جهت آماده سازي انواع )خ -

 انواع حديده و اصول حديده کاري-

 انواع قلاويز و اصول قلاويز کاري-

 انواع مته و ماشين مته-

 اصول سوراخ کاري -

  00  مهارت :

    ي فيزيكي آنتشخيص نوع فلز بر اساس مشخصه ها-

 رسم سه نما و نقشه خواني-
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 استاندارد آموزش 
 ي تحليل آموزشي  برگه -

 عنوان : 

 آماده سازي قطعات

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

     مهارت :

 انتقال اندازه از نقشه بر روي قطعه کار-

 برشكاري-

 سوراخ کاري-

 قلاويز کاري-

 حديده کاري-

 نگرش :

 دقت و سرعت عمل در انجام کار-

 درست استفاده کردن از تجهيزات و ابزار-

 انجام کار طبق زمان تعيين شده-

 ايمني و بهداشت : 

 ام برشكاري،سوراخ کاري،قلاويز و حديده کاريرعايت موارد ايمني هنگ-

 

 توجهات زيست محيطي :

 جمع آوري وايعات برش در مكان مناسب -
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 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزشي  برگه -

 عنوان : 

 برشكاري قطعات

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

99 11 10 

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط ات زیست محيطيتوجه

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 عينك برشكاري    99 دانش :

 عينك حفاظتي

 ماسك جوشكاري 

 ماسك تنفسي

 دستكش

 گوشي صداگير

 چرمي بند)ا

 )يش بندچرمي  

 کفش ايمني

 سيستم تهويه

 اره لنگ

 اره دستي

 انواع کمان اره دستي

 دستگاه اره نواري

 دروليكگيوتين هي

 قيچي مرکب

 قيچي اهرمي ساده

 دستگاه برش ريلي

 مشعل فشار وعيف و قوي

 کپسول اکسيژن

 AWS F2.2استاندارد 

 انواع برشكاري )سرد و گرم( -

 مشخصه هاي آن و انواع اره ) برقي ، دستي( -

   

 انواع قيچي و گيوتين -

 يند هاي برشكاري گرم و تجهيزات مربوطهآانواع فر -

 صول برشكاري سردا -

 اصول برشكاري گرم -

 فرايند شيار زني با الكترود زغالي و شعله -

 اصول شيارزني -

 ISO 9013کيفيت سطح برش طبق استاندارد  -

 انواع دستگاه سنگ زني و برشكاري -

 انواع گيره و ميز کار-

انواع عينلك ايمني)برشلكاري(و ماسلك جوشلكاري طبلق      -

AWS F2.2 

  11  مهارت :

 يبرش قطعات فولادي با قيچي دستي و ماشين -

 برش قطعات فولادي با اره هاي دستي ، ماشيني  -

 برش قطعات فولادي با دستگاه سنگ فرز دستي -

 برش قطعات فولادي با شعله ، دستي و ماشيني -

   

برش قطعات فولادي بلا قلوس )لاسلما بصلورت دسلتي و       -

 ماشيني
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 آموزش  استاندارد
 ي تحليل آموزشي  برگه -

 عنوان : 

 برشكاري قطعات

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 کپسول استيلن    مهارت :

 کپسول گاز مايع

 شيلنگ دو قلو

 استيلن مانومتر اکسيژن و

شير يك طرفه اکسيژن و گاز 

 سوختي

 دستگاه رکتي فاير )لاسما

فشار وعيف  مشعل برشكاري

 و فشار قوي

 مشعل نازل )اک کن سوهان

 مايع آب صابون

  تيغ اره لنگ

 فندک جوشكاري )جرقه زن(

 AWS.Z49.1استاندارد 

 ISO9013استاندارد 

 الكترود گرافيتي

 انبر مخصوص الكترود گرافيتي

 ش قطعات فولادي با الكترود گرافيتي بر -

 برش قطعات فولادي با الكترود رو)وش دار مناسب -

 

 نگرش :

  برش طبق ابعاد نقشهدقت در  -

 درست استفاده کردن از تجهيزات و ابزار -

 انجام کار طبق زمان انجام شده -

 ايمني و بهداشت : 

 حفاظتي ، ماسك جوشكاري و تنفسي استفاده از عينك برشكاري و -

 و )يش بند چرمي و کفش ايمني بنداستفاده از دستكش و گوشي صداگير ، )ا -

 مناسب در کارگاه سيسستم تهويه نصب -

 رعايت موارد ايمني هنگام کار با دستگاه هاي برش طبق دستورالعمل سازنده دستگاه-

 توجهات زيست محيطي :

- 
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 دارد آموزش استان

 
 ي تحليل آموزشي  برگه -

 عنوان : 

 MAGراه اندازي دستگاه جوشكاري 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

2 40 42 

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش :

 آن ها و کاربردMAG دستگاه جوشكاري  انواع -

 منبع تغذيه ، کليد ها و )تانسيومتر ها و فيوز هاي دستگاه -

با  MAGدستگاه جوشكاري    2

 تمام متعلقات

 وسايل کمك آموزشي

 رايانه

 AWS A5.18استاندارد 

 DIN 8559استاندارد 

 انواع کپسول گاز

 EN 439استاندارد 

 EN 169استاندارد 

 

  OCو ستگاهورودي د(  ولتاژ ، شدت جريانمتغيرهاي )-

 گلولله اي ، Dip transfer))اتصال کوتلاه فلز: انواع انتقال -

(Globular transfer) و اسلپري(Spray transfer در)

 شدت جريان و ولتاژ هاي مختلف

 مفهوم اندوکتانس و تاثير آن در جوشكاري-

 و اثرات آن در جوشكاريEN 439))انواع گازهاي محافظ -

( و گلرمكن  EN 1089)انواع کپسول گاز و رنگ مشخصله -

co2 
 وکاربرد آن ها (wire feeder )سيستم تغذيه سيمانواع  -

 DINو AWS A5.18انلواع سليم جلوش مطلابق بلا       -

8559 

 MAGدر فرآيند  آب خنك و کاربرد آن انواع سيستم -

 و کاربرد آن ها )مشعل(، آب خنك و هوا خنكtorchانواع -

 EN 169انواع ماسك جوشكاري و شيشه سياه طبق -

   

  40  مهارت :

 در موقعيت دستگاه و تنظيمات مربوطه سيم نصب قرقره-

 تنظيم ولتاژ ، شدت جريان)سرعت خروج سيم(-

 راه اندازي و ايجلاد قلوس الكتريكلي بلا روش جوشلكاري      -

MAG 
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 استاندارد آموزش 
 ي تحليل آموزشي  برگه -

 عنوان : 

 MAGراه اندازي دستگاه جوشكاري 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

 دقت-

  ايمني و بهداشت : 

 نصب اوليه دستگاه توسط متخصص )طبق دستور العمل سازنده دستگاه فوق(-

 گام راه اندازي دستگاه توسط کار آموزرعايت موارد ايمني هن-

 خاموش کردن دستگاه هنگام تعويض غلطك هاي کشنده سيم دستگاه-

 (FIدر کارگاه ) استفاده از سيستم هاي ود برق گرفتگي-

 توجهات زيست محيطي :

- 
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 استاندارد آموزش 
 ي تحليل آموزشي  برگه -

 عنوان : 

 مونتاژ قطعات

 آموزشزمان 

 جمع عملي نظري 

1 40 41 

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ميز مونتاژ   1 دانش :

 دستگاه سنگ فيبري

 دستگاه فرز انگشتي

 سابصفحه سنگ 

 صفحه سنگ برش

 سنگ انگشتي

 AWS A3.0استاندارد 

 ISO 2553 استاندارد

 AWS Z49.1استاندارد 

 EN 12345استاندارد 

 سوزن خط کش

 سنبه نشان

 خط کش 

 گيره

 متر فلزي

 )رگار انتقال اندازه

 کوليس

 )ابند و )يش بند چرمي

 قيد و بند هاي مونتاژ

 لباس کار 

 دستگاه جوش 

 عينك برشكاري

 انواع گيره

 ISO 2553 نقشه و علايم جوشكاري طبق استاندارد-

 ل اندازه گيري و کنترل ابعادي اصو -

  EN 12345( طبق Joint Designانواع طرح اتصال) -

 (seamو انواع درز)

 روش هاي اجرايي مونتاژ قطعات-

 انواع گيره  و کاربرد آن ها-

   

  40  مهارت :

    کنترل ابعادي قطعات و کيفيت سطوح قبل از مونتاژ-

سلتفاده از گيلره مطلابق    اتصال قطعات با خال جوش و يا با ا-

 نقشه و دستورالعمل

 کنترل مونتاژ و ترازبندي)عدم اعوجاج( اتصالات جوش-

 نگرش :

 دقت و سرعت عمل در انجام کار-

 ايمني و بهداشت : 

 استفاده از عينك برشكاري و حفاظتي ،ماسك جوشكاري و تنفسي-

 )يش بندچرمي و کفش ايمني استفاده از دستكش ،گوشي صداگير ،)ابند و -

 و روشنايي مناسب در کارگاه AWS F3.1نصب سيستم تهويه طبق استاندارد-

 توجهات زيست محيطي :

 جمع آوري وايعات برش در مكان مناسب -

- 
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 استاندارد آموزش 
 ي تحليل آموزشي  برگه -

 عنوان : 

 M1جوشكاري قطعات طبق دستور العمل 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

1 14 30 

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 MAGدستگاه جوشكاري    1 دانش :

 سيم جوش

 ميز کار

 اسپري ود جرقه

ژل ود جرقه))ايه آب،)ايه 

 روغن(

 سيم چين

 انبردست

 گونيا 

 متر فلزي

 سوزن خط کش

 به نشانسن

 گرمي 900چكش 

 کيلو گرمي 0)تك 

 سندان آهنگري

 )رگار فلزي

 کوليس مرکب

 قطعات فولادي

 ماسك تنفسي

 گوشي صدا گير 

 )يشبند چرمي

 دستكش جوشكاري

 )ابند چرمي

 چرمي آستين بند

 مقنعه جوشكاري

 

 ،اجزا و مشخصه آن ها Filletجوش -

 (PJPجوش با نفوذ نسبي)-

تقال فلز،دامنه آمپر و ولتاژ و تكنيلك  علل انتخاب نوع گاز ،ان-

 جوشكاري مناسب ووعيت مورد نظر

)طبلق   PA,PB,PD,PF,PGهاي جوشكاري  ووعيت  -

ISO 6947) 

   

 شكل و گوشه اي خارجي Tطرح اتصال -

  14  مهارت :

 قسمت هاي مختلف دستگاه)شيلنگ ،کپسول،مانومتر( بررسي-

 راه اندازي دستگاه-

بلا ولخامت هلاي مختللف در      ورقبلر روي   گرده سلازي  -

 PG,PA ،PF,ووعيت هاي 

قطعات فلولادي کلم کلربن بلا  طلرح       Filletجوشكاري  - 

ميليمتر در ووعيت هاي  4شكل با وخامت بيشتر از Tاتصال 

PA،PB،PG (Thin plate t<3 mm) 

قطعلات فلولادي کلم کلربن بلا  طلرح        Filletجوشكاري  -

ميليمتلر در   4بيشلتر از  بلا ولخامت   خلارجي  اتصال گوشه اي

 PG:(full penetration not required)ووعيت 

قطعلات فلولادي کلم کلربن بلا  طلرح        Filletجوشكاري  -

 ميليمتر در ووعيت هاي 1شكل با وخامت بيشتر از Tاتصال 

PF ،PB،PG،PD(Thic plate t>3 mm) 
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 استاندارد آموزش 
 ي تحليل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 M1قطعات طبق دستور العمل جوشكاري 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ماسك نقابي نگرش :

 انبر آهنگري

 ISO 6947استاندارد 

مانومتر ميكسر گاز 

WITT مدل(BM-2M) 

با وخامت  ورق هاي فولادي

 هاي مختلف

 

 دقت -

 درست استفاده کردن از تجهيزات و ابزار-

 انجام کار طبق زمان تعيين شده-

 صرفه جويي در مصرف مواد مصرفي-

 ايمني و بهداشت : 

،)يشبند،)ابند،آسلتين بنلد   نقابيماسلك تنفسلي ،ماسلك     گوشلي صلدا گيلر ،   استفاده از-

 چرميكش چرمي،مقنعه جوشكاري،کفش ايمني و دست

 و روشنايي مناسب در کارگاه AWS F3.1نصب سيستم تهويه طبق استاندارد -

 رعايت موارد ايمني هنگام جوشكاري-

 توجهات زيست محيطي :

- 

- 
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 استاندارد آموزش 
 ي تحليل آموزشي  برگه -

 عنوان : 

 M2جوشكاري قطعات طبق دستور العمل 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

1 14 30 

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش :

 ANSI B 36.10 &APIجدول ابعاد لوله ها طبق -

 MAGدستگاه جوشكاري    1

 سيم جوش

 ميز کار

 ود جرقهاسپري 

ژل ود جرقه))ايه آب،)ايه 

 روغن(

 چين سيم

 انبردست

 گونيا 

 متر فلزي

 سوزن خط کش

 سنبه نشان

 گرمي 900چكش 

 کيلو گرمي 0)تك 

 سندان آهنگري

 )رگار فلزي

 کوليس مرکب

 قطعات فولادي

 ماسك تنفسي

 گوشي صدا گير 

 )يشبند چرمي

 دستكش جوشكاري

 )ابند چرمي

ورق هاي فولادي با وخامت 

 هاي مختلف

)زاويلله  PDو  PB,PF,PDووللعيت هللاي جوشللكاري  -

 درجه( 20صفحه و لوله تقريبا 

   

 اصول جوشكاري لوله به صفحه-

  14  مهارت :

 )لوللله بلله صللفحه(  قطعللات فللولادي  Fillet كاريجوشلل-

 D≥40و mm  t>3با ابعلاد  (orbitalبصورت دور تا دور)

mm در ووعيت هايPB,PF  و همچنينPD ، نرمالPD 

 فقا سطحنسبت به  درجه 20تحت زاويه 

   

 نگرش :

 دقت -

 درست استفاده کردن از تجهيزات و ابزار-

 انجام کار طبق زمان تعيين شده-

 صرفه جويي در مصرف مواد مصرفي-

 ايمني و بهداشت : 

ماسلك تنفسلي ،ماسلك کلاهي،)يشبند،)ابند،آسلتين بنلد       گوشي صدا گيلر،  استفاده از-

 ميچرچرمي،مقنعه جوشكاري،کفش ايمني و دستكش 

 و روشنايي مناسب در کارگاه AWS F3.1نصب سيستم تهويه طبق استاندارد -

 رعايت موارد ايمني هنگام جوشكاري -

 توجهات زيست محيطي :

- 
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 استاندارد آموزش    
 ي تحليل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 M2جوشكاري قطعات طبق دستور العمل 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

لوله هاي فولادي با قطر بيشتر  توجهات زيست محيطي :

 ميليمتر 10از 

 ماسك نقابي

 انبر آهنگري

 ISO 6947استاندارد 

مانومتر ميكسر گاز 

WITT مدل(BM-2M) 

 لوله بر دستي

 وفيل براره )ر

- 

- 
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 استاندارد آموزش 
 ي تحليل آموزشي  برگه -

 عنوان : 

 M3جوشكاري قطعات طبق دستور العمل 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

1 30 31 

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 وزشيمصرفي و منابع آم

 MAGدستگاه جوشكاري    1 دانش :

 سيم جوش

 ميز کار

 اسپري ود جرقه

ژل ود جرقه))ايه آب،)ايه 

 روغن(

 سيم چين

 انبردست

 گونيا 

 متر فلزي

 سوزن خط کش

 سنبه نشان

 گرمي 900چكش 

 کيلو گرمي 0)تك 

 سندان آهنگري

 )رگار فلزي

 کوليس مرکب

 ماسك تنفسي

 گوشي صدا گير 

 )يشبند چرمي

 جوشكاريدستكش 

 )ابند چرمي

 آستين بند

  

    ( ،اجزا و مشخصه آن هاButt weldجوش لب به لب)-

 PA,PG,PFووعيت هاي جوشكاري -

 ((Bevelingاصول )خ زني-

  30  مهارت :

قطعلات فلولادي بلا     درز سلاده  لب به لب اتصال كاريجوش-

بلدون )شلت    PA,PGدر ووعيت هاي  t>1mmوخامت 

 ss nb)) (Thin plate t<3 mm)فبند و از يك طر

قطعلات   جناقي يك طرفله اتصال لب به لب درز  كاريجوش -

در وولللللعيت  t>8mmفلللللولادي بلللللا ولللللخامت   

 ((ss nbبدون )شت بند و از يك طلرف  PA,PF,PGهاي

(Thic plate t>3 mm) 

   

 نگرش:

 دقت -

 درست استفاده کردن از تجهيزات و ابزار-

 شدهانجام کار طبق زمان تعيين -

 صرفه جويي در مصرف مواد مصرفي-

 ايمني و بهداشت : 

ماسلك تنفسلي ،ماسلك کلاهي،)يشبند،)ابند،آسلتين بنلد      گوشي صدا گيلر ، استفاده از -

 چرميچرمي،مقنعه جوشكاري،کفش ايمني و دستكش 

 و روشنايي مناسب در کارگاه AWS F3.1نصب سيستم تهويه طبق استاندارد -

 ي هنگام جوشكاريرعايت موارد ايمن -
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 استاندارد آموزش   
 ي تحليل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 M3جوشكاري قطعات طبق دستور العمل 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مقنعه جوشكاري :توجهات زيست محيطي 

 کفش ايمني

 ماسك جوشكاري 

 وسايل کمك آموزشي

 WITTمانومتر ميكسر گاز 

ورق هاي فولادي با وخامت 

 هاي مختلف

- 

- 
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 استاندارد آموزش 
 ي تحليل آموزشي  برگه -

 عنوان : 

 M4جوشكاري قطعات طبق دستور العمل 

 زمان آموزش

 عجم عملي نظري 

1 14 10 

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 MAGدستگاه جوشكاري    1 دانش :

 سيم جوش

 ميز کار

 اسپري ود جرقه

ژل ود جرقه))ايه آب،)ايه 

 روغن(

 سيم چين

 انبردست

 گونيا 

 متر فلزي

 سوزن خط کش

 سنبه نشان

 گرمي 900چكش 

 کيلو گرمي 0)تك 

 سندان آهنگري

 )رگار فلزي

 کوليس مرکب

 ماسك تنفسي

 گوشي صدا گير 

ورق هاي فولادي با وخامت 

 هاي مختلف

 )ابند چرمي

 آستين بند

 

    (CJPجوش با نفوذ کامل) -

 PE,PC,PB,PD,PFووعيت هاي جوشكاري -

  14  مهارت :

ز ساده قطعلات فلولادي بلا    جوشكاري اتصال لب به لب در -

بدون )شت بند و از يلك   PEدر ووعيت  t>1mmوخامت 

 ss nb)) (Thin plate t<3 mm)طرف

   

قطعلات   يك طرفه جوشكاري  اتصال لب به لب درز جناقي -

بلدون )شلت    PCدر ووعيت  t>5mmفولادي با وخامت 

 ss nb)) (Thic plate t>3 mm)بند و از يك طرف

شكل درز نيم جناقي يك طرفه قطعات  Tجوشكاري اتصال  -

از دو طلرف   PBدر وولعيت   t>5mmفولادي با ولخامت  

      (bs gg )همراه با شيار زني از )شت

(back gouging & back weld) 

شكل درز نيم جناقي يك طرفه قطعات  Tجوشكاري اتصال  -

 بلا  PD,PFدر ووعيت هلاي  t>5mmفولادي با وخامت 

 ( SS mb ))شت بند و از يك طرف

backing strip)تسمه )شت بند:( 

شكل درز نيم جناقي يك طرفه قطعات  Tجوشكاري اتصال -

 PD,PFدر وولعيت هلاي   t>5mmفولادي بلا ولخامت   

 ()اختياري((ss nbبدون )شت بند و از يك طرف
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 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزشي  برگه -

 عنوان : 

 M4جوشكاري قطعات طبق دستور العمل 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش :

 دقت-

 درست استفاده کردن از تجهيزات و ابزار-

 انجام کار طبق زمان تعيين شده-

 صرفه جويي در مصرف مواد مصرفي-

 

 شكاريمقنعه جو

 کفش ايمني

 ماسك جوشكاري 

 وسايل کمك آموزشي

 WITTمانومتر ميكسر گاز 

(BM-2M)  : ايمني و بهداشت 

استفاده از گوشي صدا گيلر ،ماسلك تنفسلي ،ماسلك کلاهي،)يشبند،)ابند،آسلتين بنلد       -

 چرمي،مقنعه جوشكاري،کفش ايمني و دستكش چرمي

 روشنايي مناسب در کارگاه و AWS F3.1نصب سيستم تهويه طبق استاندارد -

 رعايت موارد ايمني هنگام جوشكاري -

 توجهات زيست محيطي :

- 

 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 
 
 
 
 



 22 

 استاندارد آموزش 
 ي تحليل آموزشي  برگه -

 عنوان : 

 و ترميم آن ها کنترل کيفيت قطعات جوشكاري شده

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

90 90 20 

 ایمني  ،ش نگر مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ISO 9013استاندارد    90 دانش :

 ISO 9606استاندارد 

 ISO 15608استاندارد 

 EN 12345 استاندارد

ISO 17659 , 
 ISO 6520-1 استاندارد 

 ISO 5817استاندارد 

 ISO 3834استاندارد 

 ISO 14731استاندارد 

 وسايل کمك آموزشي

 رايانه 

  ASNTجزوات آموزشي 

 آيينه بازرسي جوش

 گيج کمبريج

 ذره بين دستي

 چراغ قوه 

 fillet weldگيج 

 خط کش فلزي

 برس سيمي مسواکي

 کوليس

 ماشين حساب

 متال مارکر ماژيكي

دستگاه هيدرو تست دستي يا 

 برقي

 فيلم هاي آموزشي

 EN287استاندارد 

 

    ISO 9013استاندارد -

يلا   ISO9606آزمون صلاحيت جوشكار طبلق اسلتاندارد    -

EN287 

 ISO15608 اصول گروه بندي فلزات  طبق استاندارد -

 EN12345 ، ISOانواع اتصالات  طبق  استاندارد -

 17659 , 
اصول کد گذاري نا )يوستگي هاي جلوش طبلق اسلتاندارد     -

ISO 6520-1  

  ISO 5817 بق استانداردمحدوده )ذيرش عيوب جوش ط -

 (VT,PT,MT,RT,UTآزمايش هاي غير مخرب ) -

 ISO 3834 اصول کنترل کيفي جوش طبق استاندارد -

اصلول رتبله بنللدي هماهنلگ کننللدگان جوشلكاري طبللق      -

 ISO 14731استاندارد 

 آزمون هيدرو تست )دستي ، برقي( -

 عواقب وجود عيوب در جوش  و راه هاي )يشگيري از آن -

 معيوب ول ترميم قطعات جوشكاري شدهاص-

  90  مهارت :

(با استفاده از ابلزار و  vtکنترل کيفي جوش بصورت چشمي )-

 استاندارد هاي مربوطه

   

 انجام آزمون هيدرو تست قطعات بصورت دستي يا برقي-

 ترميم قطعات-
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 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزشي  برگه -

 عنوان : 

 و ترميم آن ها يفيت قطعات جوشكاري شدهکنترل ک

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش:

 دقت-

 

 ايمني و بهداشت : 

 

 تست رعايت موارد ايمني ذکر شده از طرف سازنده دستگاه هيدرو-

 

 توجهات زيست محيطي :
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  برگه استاندارد تجهيزات -

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  ردیف

  دستگاه4 با تمام متعلقات رايانه 4

  سري 4 همراه با کليه وسايل وسايل کمك آموزشي 4

  جعبه 4 لوازمهمراه با کليه  اي اوليهجعبه کمك ه 9

  عدد 4 چرخدار کپسول اطفا حريق 1

دستگاه جوشكاري  0

co2  

، آب آمپر 200تا 000سلكتوري بين 

 )ترجيحا اينورتر( خنك

 با تمام متعلقات دستگاه 1

دستگاه جوشكاري  2

co2  

 آمپر 200تا 000)تانسيومتري بين 

 )ترجيحا اينورتر(،آب خنك

 با تمام متعلقات دستگاه4

دستگاه جوشكاري  1

co2  

 با تمام متعلقات دستگاه4 )ترجيحا اينورتر(سينرجيك ،آب خنك

  دستگاه4 دستي يا برقي دستگاه هيدرو تست  1

  عدد1 چهار گيره-متر 4×4 ميز کار 3

  دستگاه1 وات 4900 دستگاه سنگ فيبري 40

  دستگاه1 وات 100 دستگاه فرز انگشتي 44

  دستگاهM13 4 ريل ستونيد 44

 مربوطه همراه با مانومتر 9 ليتري 10 کپسول استيلن 49

همراه با مانومتر فشار  2 کيلويي 44 بوتانکپسول گاز  41

 قوي

 مربوطه همراه با مانومتر 40 ليتري 10 کپسول اکسيژن 40

  دستگاه 4 )ايه دار، دو طرفه، سه فاز دستگاه سنگ سنباده 42

  دستگاه4  ره نواريدستگاه ا 41

  دستگاهmm 4 10برش  -متري 4 هيدروليك گيوتين  41

  دستگاهmm 4 10برش - مرکب قيچي  43

  دستگاهmm 4 10برش -اهرمي  قيچي  40

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  35تجهيزات برای یک کارگاه به ظرفيت  -
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  برگه استاندارد تجهيزات - 

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  دیفر

  دستگاه 4 با تمام متعلقات دستگاه برش ريلي 44

 با تورچ استوانه اي دستگاه 4 آمپر 400آمپرتا  490 )لاسما برشدستگاه  44

 co2کپسول گاز  49

 )يا مخلوط (

 با مانومتر مربوطه بالن10 شير فلكه سو)اپ دار-ليتري 10

شير فلكه  بدون سو)اپ -ليتري 10 آرگون کپسول گاز 41

 دار

 با مانومتر مربوطه بالن40

  عدد 4 ليتري 900 کمپرسور باد 40

  دستگاه 4  اره )روفيل بر 42

  دستگاه 40 وات 100 دستگاه سنگ فيبري 41

  دستگاه CFM  4 40000 فن سانتريفوژ 41

 ISO استاندارد 43

17659 
  جلد 4 

90 AWS A3.0 
 دارداستان

  جلد 4 

94 ISO 2553 جلد 4  استاندارد  

94 AWS Z49.1 
 استاندارد

  جلد 4 

99 EN 12345 جلد 4  استاندارد  

91 AWS A3.0 
 استاندارد

  جلد 4 

جلد EN287  4استاندارد  90   

92 ISO 9013 جلد 4  استاندارد  

91 ISO 9606 جلد 4  استاندارد  

91 ISO 6520-1 
  استاندارد 

  جلد 4 

93 ISO 5817  جلد 4   استاندارد  

10 ISO 3834  جلد 4   استاندارد  
 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  35تجهيزات برای یک کارگاه به ظرفيت  -

                     

 



 26 

 

  برگه استاندارد تجهيزات -                    

  توضيحات تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  ردیف

 ISOاستاندارد  14

14731 
  جلد 4 

  جلد ISO 6947  4استاندارد  14

19 AWS A5.18 
 استاندارد

  جلد 4 

11 DIN 8559 جلد 4  استاندارد  

10 EN 439 جلد 4  استاندارد  

12 EN 169 جلد 4  استاندارد  

 AWSاستاندارد  11

F2.2 

  جلد 4 

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

 توجه : 

    نفر در نظر گرفته شود 35تجهيزات برای یک کارگاه به ظرفيت  -
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 برگه استاندارد مواد  -                   

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  ردیف

عدد 4  اسپري ود جرقه 4   

رقهژل ود ج 4 ليتر 4 )ايه آب /)ايه روغن    

سورمه -فرنچ)کا)شن و شلوار(کتان لباس کار 9

 اي

دست 4   

تنفسيماسك  1 عدد 4 قابل شتشو    

صدا گيرگوشي  0  Earplag نخ دار-داخل گوش  عدد 40    

Earmaff گوشي صدا گير 2 روي گوش  عدد 4    

آستر دار جوشكاري چرمي دستكش  1 جفت 4    

جفت 4 چرمي )ابند  1   

جفت 4 چرمي آستين بند 3   

جوشكاري ماسك 40 عدد 4 نقابي    

جفت 4 مخصوص جوشكاري کفش ايمني 44   

چرمي جوشكاري مقنعه 44 عدد 4    

عدد 4 چرمي )يشبند  49   

ساب بزرگ صفحه سنگ 41   عدد 9 410×2× 44 

صفحه سنگ ساب  40

  کوچك

  عدد 9 440×2× 44

بزرگ صفحه سنگ برش 42   عدد 4 410×0/4× 44 

صفحه سنگ برش  41

 کوچك

44 ×0/4×440 عدد 0    

ليتر 4  مايع آب صابون 41   

نواريتيغ اره  43 0-1مشخصه– کبالت دار  حلقه براي  4 

نفر 0هر   

 

عدد 4 گرافيتي الكترود  40   

 توجه : 

 مواد به ازاء یک نفر کارآموز محاسبه شود . -
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 اندارد مواد برگه است -                   

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  ردیف

  کيلو گرم mm 0 0.8،قطر    ER 70S-6 سيم جوش 44

  کيلوگرم mm 40 1،قطر    ER 70S-6 سيم جوش 44

  کيلوگرم mm 40 1.2،قطر    ER 70S-6 سيم جوش 49

  عدد 4  سنگ انگشتي 41

  عدد 4 تا شو -طلقي عينك ايمني 40

 4×4ميليمتر ،ابعاد  ST 37  ،0/4 ورق فولادي 42

 متر

  برگ 4

  شاخه 9 ميليمتر  ST 37  ،40 تسمه فولادي 41

متر ST 37  ,11/4 " ,sched 40  9 لوله فولادي *41   

شاخه 4 ميليمتر  ST 37  ،0×40 تسمه فولادي 43   

90     

94     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

 توجه : 

 مواد به ازاء یک نفر کارآموز محاسبه شود . -                        
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  برگه استاندارد ابزار  -                  

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  ردیف

  عدد 0 سانتي متري 90ساده بدون لبه،  گونيا 4

  عدد0 درجه 10لبه دار،  گونيا 4

  عدد0 اندازه متوسطچكش خوار ، سنبه نشان 9

  سري 0  انتقال اندازه )رگار 1

  عدد0  زاويه سنج 0

تخت،چهار گوش،سه گوش،گرد و  سوهان 2

 اينچي( 44نيمه گرد)

  سري0

  سريM10×1.5 0 قلاويز 1

  سريM10×1.5 0 حديده 1

  عدد 0 4/0)ايه دار با دقت  کوليس 3

عدد 0 4/0ميلي متري با دقت  900 کوليس مرکب 40   

عدد 0 معمولي ماشين حساب 44   

عدد 0 گرمي 400فلزي ،  چكش 44   

عدد 0 گرمي 000فلزي ،  چكش 49   

عدد 0 ديجيتال مولتي متر 41   

عدد 1 ميليمتري 410فولادي،  گيره روميزي 40   

فندک جوشكاري)جرقه  42

 زن(

عدد 0    

عدد 0 اندازه متوسط سوزن خط کش 41   

عدد 0 سانتيمتري 40فلزي  خط کش 41   

 به ازاي هر کارگاه عدد 4 مخصوص نازل  مشعل برش سوهان )اک کننده 43

عدد 4 دستي کمان اره  40   

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود . -
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  برگه استاندارد ابزار  -                  

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  ردیف

  عدد 5 بازرسي جوش آيينه 44

عدد 5 کمبريج گيج 44   

عدد 5 دستي ذره بين 49   

عدد 5 قلمي چراغ قوه 41   

عدد fillet weld 5 گيج 40   

عدد 9 اينچ 4دستي  لوله بر 42   

عدد 5 سيمي مسواکي برس 41   

  عدد 5 ماژيكي متال مارکر  41

  عدد WITT BM-2M 3 مانومتر ميكسر گاز 43

  عدد 3 کيلو گرمي 0 )تك 90

  عدد 7  کيلو گرمي 00 سندان 94

عدد 4 مخصوص الكترود گرافيتي انبر 94  به ازای هر کارگاه 

  عدد 5 عايق دار انبر دست 99

  عدد 5 فلزيمتري  0 نواري متر 91

  عدد 1 لبه تخت آهنگري انبر  90

 کارگاهبه ازای هر  متر 7  شيلنگ دو قلو 92

شير يك طرفه اکسيژن و  91

 گاز سوختي

هر کدام  3 

 عدد

 به ازای هر کارگاه

 به ازای هر کارگاه عدد 3 فشار وعيف مشعل برشكاري 91

 به ازای هر کارگاه عدد 3 فشار قوي مشعل برشكاري 93

عدد 4 دستي کمان اره  10   

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود . -
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 منابع و نرم افزار هاي آموزشي ) اصلي مورد استفاده در تدوين و آموزش استاندارد (  -                  

عنوان منبع يا نرم  رديف

 افزار

 ناشر يا توليد کننده محل نشر سال نشر مترجم مولف

دانش حرفه اي  4

 جوشكاران

جمشلليد اکبللري  

 زنجاني

چاپ 4930 

 سوم

انتشارات سيماي  نتهرا

 دانش و آذر

4 Guidelines 

For Gas  

Metal Arc 

Welding 

(GMAW) 

Miller Electric 

Mfg. Co 
  آمريكا 4040 

9 IAB-089-

2003/EWF-

452-467-

480-481 

فدراسيون جلوش  

 ارو)ايي

 4009 EWF  

       

       

       

 

 

 

 

 

 وه تدوين استاندارد ( علاوه بر منابع اصلي  ساير منابع و محتواهاي آموزشي ) )يشنهادي گر -

 مترجم/ مولف / مولفين سال نشر نام کتاب يا جزوه رديف

 مترجمين

 توويحات ناشر محل نشر
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 فهرست سايت هاي قابل استفاده در آموزش استاندارد

 

  

 رديف عنوان

www.MillerWelds.com 1 

www.aws.org 2 

www.wtia 3 

www.torchcutter.com 4 

www.welding-and-cutting.info 5 

 6 

 7 

 
8 

 9 

 10 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.aws.org/
http://www.wtia/
http://www.torchcutter.com/

